METODY
SPAWANIA




SPAWANIE

Spawanie polega na tagczeniu materiatow
przez ich nagrzanie | stopienie w miejscu
taczenia z dodaniem lub bez dodania
spoiwa. Zroédiem ciepta jest zwykle tuk
spawalniczy tworzony przez prad
generowany przez zrodto pradu spawania.




BEZPIECZENSTWO PODCZAS
SPAWANIA

Spawanie wigze sie z szeregiem zagrozen.
tuk elektryczny emituje bardzo jasne
Swiatto | promieniowanie UV, ktore moga
uszkadzac wzrok. Odpryski ze stopionego
metalu i iskry mogg powodowac
poparzenia skory oraz pozar, a dymy
emitowane podczas spalania moga byc
niebezpieczne dla uktadu oddechowego.
Wszystkich tych zagrozen mozna jednak
unikngc¢ dzieki odpowiedniemu
przygotowaniu i wtasciwemu sprzetowi
ochronnemu.




BEZPIECZENSTWO PODCZAS
SPAWANIA

Aby ograniczyC ryzyko pozaru, nalezy przed
rozpoczeciem pracy sprawdzic otoczenie
miejsca spawania prac i usungc z niego wszelkie
materiaty tatwopalne. Nalezy rowniez
przygotowac srodki gasnicze. Miejsce pracy
powinno bycC takze niedostepne dla 0sob z
zewnatrz.

Oczy, uszy i skore nalezy chroniC przy uzyciu
odpowiednich srodkow ochrony indywidualnej.
Przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem
samosciemniajgcym chroni oczy, wtosy i uszy.
Miejsce pracy powinno byc tez wyposazone w
odpowiednig wentylacje, ktora bedzie usuwac
dymy spawalnicze.




tUK SPAWALICZY

t uk spawalniczy to impuls elektryczny
przeptywajacy pomiedzy elektroda
spawalniczg a elementem spawanym. tuk
powstaje, gdy pomiedzy elementami wytworzy
sie wystarczajgco duzy impuls napiecia.

Kierunek spawania
-

Ctulina

Jeziorko spawalnicze

Materiat faczony

Rdzen elekirody

Atmosfera ochronna

Ciekty zuzel

Lakrzepniety zuzel

Zakrzepniety metal




GAZ OStONOWY

. Uchwyt
Gaz ostonowy ma czesto duzy wptyw na
wydajnosc¢ i jakos¢ spawania. Jak sama Dysza gazowa
nazwa wskazuje, gaz ostonowy chroni . Koficowka pradowa Kierunek spawania
stopiong spoing przed utlenianiem sie, jak [eErge ey, \ ‘
rowniez przed zanieczyszczeniami i Luk \‘\ Drut lity lub rdzeniowy

wilgocig w powietrzu. W przeciwnym Jeziorko spawahicze "\ | S

_ ee e Y L az ostonowy
wypadkulclzynn}kl te moga anlzgc B Z:iczepriety metal
odpornosc spoiny na korozje, zwiekszaC [u—
je] porowatosc oraz ostabiac jej trwatosc
poprzez zmiane geometrii potgczenia.

Materiat podstawowy



METODY SPAWANIA

Metody spawania klasyfikuje sie na
podstawie metody generowania ciepta
oraz sposobu podawania materiatu
dodatkowego. Wybor konkretnej techniki
zalezy od materiatu spawanego oraz jego
grubosci, wymaganej] wydajnosci pracy,
pozadanych walorow estetycznych |
docelowej jakosci spoiny.
Najpopularniejsze metody spawania to
MIG/MAG, TIG i MMA (spawanie
elektroda otulona).



https://www.kemppi.com/pl-PL/support/abc-spawania/spawanie-mig-mag/
https://www.kemppi.com/pl-PL/support/abc-spawania/spawanie-tig/
https://www.kemppi.com/pl-PL/support/abc-spawania/spawanie-mma/

SPAWANIE TIG

Pozwala uzyskiwac bardzo tadne
spoiny, dlatego tez ta metoda jest
wykorzystywana w przypadku spoin
widocznych lub wymagajacych
wyjatkowe] precyzji.




SPAWANIE MIG/MAG

Jest niezwykle wszechstronne,
poniewaz nie ma potrzeby
oddzielnego dostarczania materiatu
dodatkowego do jeziorka. Zamiast
tego z uchwytu spawalniczego drut
spawalniczy jest podawany w
ostonie gazu bezposrednio do
jeziorka spawalniczego.




SPAWANIE MMA (spawanie
elektroda otulona)

Najstarsza, najbardziej znana i
najczescie] stosowana. Jest ona
powszechnie stosowana podczas
prac instalacyjnych oraz prac na
zewnatrz wymagajgcych urzgdzen
tatwych do przenoszenia i uzycia.



https://www.kemppi.com/pl-PL/support/abc-spawania/spawanie-mma/

INNE METODY SPAWANIA
Wystepujg takze inne metody
spawania do zastosowan
specjalnych, takie jak spawanie
laserowe, plazmowe, tukiem
krytym, ultradzwiekowe,
automatyczne CNC oraz

zgrzewanie punktowe i tarciowe.
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https://www.kemppi.com/pl-PL/support/abc-spawania/inne-metody-spawania/
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